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Makinalarimiz
daha az personel ile
tasarruflu, hizli ve

dogru iiriin elde

etmenizi saglar.
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SENTE MAKINA 1994 yilinda, istanbul'da faaliyetine baslamistir.

Her gegen yil artan ig hacmi ve tecriibesiyle, faaliyetlerini kesintisiz olarak devam ettiren firmamiz kuruldugu
ilk giinden bu yana, miisterilerinin istek ve beklentilerine uygun iiriin ve hizmet vermeyi ilke edinmistir. Bu
amaca ulagmanin ancak kaliteli iiriinleri zamaninda ve uygun fiyat avantaji ile miisterilerine sunarak miimkiin
olacaginm bilinciyle, insan kaynaklarmm ve diger ekipmanlarim miisteri ihtiyaglarina gore stirekli

gelistirmektedir.
Firmamiz hava kanal makinalar tiretmektedir.

SENTE MAKINA yiiksek kaliteden 6diin vermeden Avrupa'da kare ve yuvarlak kanal {iretim makinalarini bir

arada liretme kabiliyetine sahip tek firmadir.

Asya ile Avrupa arasinda bir kdprii olan Tiirkiye'de faaliyet gésteren SENTE MAKINA'nin sektdrdeki konumu

da Asya'nin fiyat avantajlar ile Avrupa'min kalitesinin bulustugu noktadir.
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Kare kanal makinasi rulo saci belirlenen o6lgiilerde biikerek ve keserek kare ve dikdortgen kesitli kanal iiretmesi amaciyla
dizayn edildi. Kare kanal makinasi kaliteli, standart ve seri bir sekilde kanal iiretme imkani sunmaktadir. Eski sistemlere
nazaran iiretimdeki kayiplari en aza indirgeyerek verimliligi arttirmaktadir

Makinaya bilgi girisi ve tiretimin izlenmesi PLC kontrollii dokunmatik kumanda ekranindan(operattr panelinden ) yapilir.
Makina, kullanilmaya basladig1 ilk giinden itibaren {iretilen kanal bilgilerini hafizada tutar. Bu 6zellik onceki iiretimlere dair
tiim bilgilere erisme imkani saglar.

Makinada yer alan gruplar;

- Sikma-Kesme-Biikme Grubu, - Sac Segici Unite (Opsiyonlu), - Otomatik Yaglama Grubu.
- Sac Dogrultma Unitesi, - 3 Adet Rulo Agici(Opsiyonlu), * Makinede ¢ift desen opsiyonu vardir.
Giig 2,2 kw
Gerilim-Frekans 380/400 VAC 50-60Hz 3Ph+PE )
Akim 5A ol
Hava Basinci 6 bar
Yaglama Otomatik i
Besleme Hizi Araligi 6 mt/dak
Bikdlebilen Kanal Boyu Min. 125 x 125 mm ___
Caligma Hizi 250 x 250 mm kanal imalat hizi 1.10 dk/adet
Max. Uretim Kapasitesi 800 m*/giin £ 1 m* (8 saat igin) il
Blik{lebilen Kanal Tipi Diiz sac‘ L Tipi Kanal * U Tipi Kanal * Kare Kanal
Kenet Tipleri Pittsburgh, Snaplock, Nulock 1
Rulo ag¢ici Unite kapasitesi icgap @508 mm
Max. sac eni 1500 mm Rulo agirhigi max. 5 ton
Sac Kalinliklar 0,5- 1,2 mm aras! Galvaniz
0.5 - 0.8 Paslanmaz,
Uzunluk x genislik x ylkseklik 7,3 mtx 2,2 mtx 1,5mt (3 adet rulo agici ile birlikte)
Net Agirlig 3360 kg
Desen Silindiri Z Desenli
Opsiyonlar * Istege bagli ofarak farkli desen segenekleri
Trapez desen
Sente Form
U tip Desen

* Etiket makinasi
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Makina Kare Kanal Makinas1 ile aym 6zellikleri icermektedir. Pangli Kare Kanal Makinasinda standart kare kanal
makinasma ek olarak pang sistemi yer almaktadir. Bu sayede makinada hem c¢akma flans hem de kendinden flang
(TDF-TDC) igin hazirhik yapilabilmektedir. Pang {initesinde PLC kontrollii hidrolik sistem kullanilmaktadir.

istenilen koordinatlarda (ekrana girilen &lgiilerde) biikiim noktalarina bogaltma yapar. Kése bosaltma istasyonlarinin sag ve
sol tarafta sac bobinin genigligine gére adaptasyonu yapilabilir. Farkh flanglar i¢in pang dl¢iilerinde degisiklik yapilabilir.

Makinada yer alan gruplar;

Bikilebilen Kanal Boyu
Calisma Hiz

Max. Uretim Kapasitesi
Bikulebilen Kanal Tipi
Kenet Tipleri

Rulo agici Unite kapasitesi

Sac Kalinhklar

Uzunluk x genislik x yikseklik
Net Agirhg

Desen Silindiri

Opsiyonlar

- Sikma-Kesme-Biikme Grubu, - Sac Segici Unite (Opsiyonlu), - Otomatik Yaglama Grubu.
- Sac Dogrultma Unitesi, - 3 Adet Rulo Agici(Opsiyonlu), - Pang Unitesi

Giig 44 KW

Gerilim-Frekans 380/400 VAC 50-60Hz 3Ph+PE

Akim 10A

Hava Ihtiyaci Yok

Hidrolik Var

Yaglama Otomatik

Besleme Hizi Aralig: 6 mt/dak.

Min. 125 x 125 mm

250 x 250 mm kanal imalat hizi 1.10 dk/adet ) |
650 m?gilin £ 1 m? ( 8 saat icinde)

Dz sac ‘L Tipi Kanal ' Kare Kanal

Nulock ,Pittsburgh, Snaplock,

lc cap @508 mm
Max. sac eni 1500 mm Rulo agirhig max. 5ton

0,5 - 1,25 mm arasi Galvaniz 0.5 — 0.8 Paslanmaz,

7.3mtx 2,2 mtx 1,5 mt (3 adet rulo agici ile birlikte)
3610 kg
Z Desenli

* Istege bagl olarak farkli desen segenekleri
Trapez desen

Sente Form

U tip Desen

Cift Desen

* Etiket makinasi
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Kare Kanal Mini Line Makinasi,rulo saci belirlenen dlgiilerde biikerek ve keserek kare ve dikdortgen kesitli kanal
tiretmektedir. Mini Line Makinas1 daha az bir yerde kaliteli, standart ve seri bir sekilde kanal iiretme imkani
sunmaktadir. Kiigiik ebatlara sahip oldugu i¢in kolaylikla tasmabilmekte santiye vb. alanlara gétiiriiliip
kullanilabilmektedir.

Makinaya bilgi girisi ve iiretimin izlenmesi PLC kontrollii dokunmatik kumanda ekranindan(operatér panelinden )
yapilir. Makine, kullanilmaya basladig ilk giinden itibaren iiretilen kanal bilgilerini hafizada tutar Bu &zellik énceki
tiretimlere dair tiim bilgilere erisme imkan1 sunar.

Makinede yer alan gruplar;

- Sikma-Kesme-Biikme Grubu - Sac Dogrultma Unitesi
- 1 Adet Rulo Agici - Otomatik Yaglama Grubu.
Giig 2.2 kw
Gerilim-Frekans 380/400 VAC 50-60Hz 3Ph+PE
Akim 5A |
Hava Basinci 6 bar
Yaglama Otomatik
Besleme Hizi Araligi 6 mt/dak.
Bikilebilen Kanal Boyu Min, 125 x 125 mm
Calisma Hizi 250 x 250 mm kanal imalat hizi 1.10 dk/adet
Max. Uretim Kapasitesi 800 m?glin £ 1 m* (8 saat igin) 7
Bikilebilen Kanal Tipi Diz sac 'L Tipi Kanal' U Tipi Kanal ' Kare Kanal
Kenet Tipleri Pittsburgh, Snaplock, Nulock
Rulo agici lnite kapasitesi lc cap @ 508 mm

Max. sac eni 1500 mm Rulo agifigi max. 5 ton

Sac Kalinliklan 0,5-1,2 mm arasi Galvaniz
0.5 — 0.8 Paslanmaz,

Uzunluk x genislik x yikseklik 3mtx22mtx 1,5 mt (3 adet rulo agici ile birlikte)
Net Agirhig: 2240 (1 adet rulo agicili) ]
Desen Silindiri Z Desenli

i
Opsiyonlar * Istege bagl olarak farkli desen secenekleri

Trapez desen

Sente Form |
U tip Desen

* Etiket makinasi
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2MM KARE KANAL MAKINASI (2MM ADF HATTI)

Kendinden flangh 2 mm kare kanal hatt, pan¢h kare kanal, flang makinasi ve 2 mm biikme gruplarindan olusur. Makinanin yari
otomatik ve tam otomatik versiyonlar1 mevcuttur. Bu hat ile 2 mm kalinhgindaki sacdan, dayanimi yiiksek kanal {iretimi hizli bir

sekilde gerceklestirilebilmektedir.

Hatta yer alan makine ve gruplar;

Model
Motor Giicii

Gerilim-Frekans
Yaglama

Sac Kalinligi
Sac Genisligi

Sac Besleme Hizi
Minimum Kanal Olgiisti

Uzunluk X Genisglik X Yikseklik

Agirhik

Rulo Agici Kapasitesi

Kenet Tipi
Sac Transferi

- Rulo Acgici tinite (7 Tonluk)
- Biikme makinas:

YARI OTOMATIK HATTI

2mm - Karekanal Pancli; 4,4 kW

2mm - 35mm TOF Flans Unitesi; 5,5 kW
2mm - TDC Blikme Unitesi; 4,0 kW
2mm - Rulo Agici; 0,75 kW

380 VAC/50-60 Hz / 3 PH+PE
Otomatik

2,0 mm

Min-1200mm, Max-1500mm

4 mt/ min.

200 mm x 200 m

2mm - 35mm TDF Flans Unitesi;
4000 * 2200 * 1250 (U*G*Y)

2mm - TDC Biikme Unitesi;
2000 * 850 * 1250 (U*G*Y)
2mm - Rulo Agicr,

2150 * 1700 * BOO (U*G*Y)
2mm - Karekanal Pangli;
2300 * 2250 * 1300 (U*G™Y)

2mm - 35mm TDF Flang Unitesi; 2600kg
2mm - TDC Biikme Unitesi: 1100kg
2mm - Rulo Agici; 600kg

2mm - Karekanal Pangli; 2200kg

1500 mm Genislik, 7 ton agirlik (motor+reduktér)
Kaynak
Manuel
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- Panch Kare Kanal Makinast,
- Flans makinasi,

TAM OTOMATIK HATTI

Toplam : 19 KW

380 VAC/50-60 Hz / 3 PH+PE

Otomatik

2.0 mm

Min-1200mm, Max-1500mm

4 mt/ min.

200 mm x 200 m

Boy : 13250 mm
Genisglik : 2300 mm
Yikseklik ;: 1800 mm

Toplam : 7000 Kg

1500 mm Genislik, 7 ton agirlik (motor+reduktor)

Kaynak
Otomatik
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BOY KESME MAKINASI
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Rulo sac1 istenilen ebatlara getirmek i¢in kullanmilir. Makinede sac ebatlama islemi dokunmatik ekrana girilen
dleiiler dogrultusunda servo sistem ile otomatik olarak gergeklestirilir. Diiz sac yerine rulo sac kullamldig: igin
istenilen ebatlarda sac elde etmek daha kolay ve tasarrufludur.

Gig 4 KW + 3,5 KW Servo Motor

Gerilim-Frekans 380/400 VAC 50-60 Hz 3 Ph+PE

Akim 40A 4

Yaglama Otomatik

Besleme Hizi Araligi Ortalama: 7 mt/min j
icCap @508 mm

Rulo Agici Unite Kapasitesi Sac Genigligi 1500 mm

5 -7 Tons ( Opsiyon)

Sac Kalinhklari 0,5 -1,2 mm aras! Galvaniz
0.5 - 0.8 Paslanmaz,

Uzunluk x Geniglik x Yikseklik 12 x 2.6 x 2.4 mt (6 Rulo Tasiyici Dahil)

08
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Kare veya dikdortgen kesitli havalandirma kanallarmiz1 iiretildikten sonra kapatabilmeniz i¢in tasarlanmig bir
makinadir. Havalandirma sistemlerinde en ¢ok kullanilan nulock kenet ile kapatma islemini
gergeklestirmektedir. Teknik bilgilerde yer alan sac kalinhiklar arasmda gecis yaparken ayar gerektirmez.
Makina sessiz, hizli ¢ahigir ve kullanimi kolaydir. Ekonomik tasarrufu yiiksektir. Benzer makineler icerisinde
kenet sekli daha sik1 ve hava gegirgenligi daha azdir.

Gg 3 KW I |
Gerilim-Frekans 380/400 VAC 50-60Hz 3Ph+N+PE

Akim A |
Calisma Hizi 5 midk

Sac Kalinliklan 0,5-1.0mm Galveniz, Aluminyum, 0.5-0,7 mm Paslanmaz |
Opsiyonlu 0,8 -1,2 mm Galvaniz, Aliminyum, 0,8 mm paslanmaz

Uzunluk x genislik x yakseklik 47 mtx 06 mtx 1 mt |
Net Agirhdi 640 kg

09
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SANTIM MAKINASI

Santim makinasi pittsburgh ve snaplock birlestirmelerinde erkek tarafim hazirlamak i¢in tasarlanmistir. Daire ,
diiz ve S gibi geometrilerin kenarlarina flang yapabilmektedir. Makinede hiz ayar kontrolii bulundugundan
biiyilk ve kiigiik ebattaki parcalarin imalati esnasinda hiz degistirilerek operatériin - kullanmasi
kolaylastirilmastir.

Giig 0,55 KW

Gerilim-Frekans 230 VAC 50-60Hz 1Ph+PE

Akim 4.5A |
Calisma Hizi 1-10 midk

Sac Kalinliklari 0.5-1mm B
Flans Kenar Y Oksekligi 8 mm veya 10 mm

90° segment igin i radis Min. @ 120 mm

180" segment igin i¢ radis Min. & 180 mm

Uzunluk x genislik x yikseklik 570 x 620 x 1300 mm _i
Net Agirh 200 kg

10
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KENET MAKINASI

Kenet makinasi, Fittings pargalarinin birlestirilebilmesi i¢in sacin kenarina uygun formda sekil vererek iki
parganin birlestirme éncesi hazirhgimi yapmaktadir. Makinede 2 makara seti meveuttur.Makine tizerindeki form
makaralari kanal birlestirme sekline gore degistirilebilmektedir. Ayarlanabilir makara grubu sayesinde istenilen
acida on biikiim yapilabilmektedir.

Makinede bulunan standart kenet tipleri:

» Pitsburgh Birlestirme

Snaplock Connection
* Snaplock Birlestirme = =
* Drive Cleat Siirgii Birlestirme A B
* S & Drive S Cleat ve Siirgii Birlestirme
. . ) . Longitudinal seam connection
* Longitudinal Birlegtirme ~ — =
« Single and double Standing Birlestirme 3 2
5 seam

Pittsburgh seam

= EENE N

i G

Single and double standing seam

H

- r
www . sentema kino com. T

Drive cleat

K L

Glig KW ]
Gerilim-Frekans 380/400 VAC 50-60Hz 3Ph+N+PE

Akim BA

Calisma Hizi 15 mt/dak

Islenebilen Sac Kalinlikfar| 0,5-1,0 mm Galvaniz

0.5-0,7 mm Paslanmaz
0,507 mm Aliminyum
1-1,2mm Galvaniz sac igin makaralarda ayar yapiimasi gerekmekiadir

Uzunluk x genislik x yikseklik 2,2 mtx 0,66 mtx 1,07 mt
Net Agirligi 410kg |

1
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Kare dirsek kapatma makinasi dirseklerinizin ve diiz kanallarimizin pitsburgh kenetlerini siki bir sekilde
otomatik olarak kapatmamizi saglar. Kullammi kolay ve hizhdir.

[ Giig: 1KW, 230 VAC 50-60Hz 1Ph+PE N |
Akim: 4A
Ebatlar: 3140x760x1650mm B |
Agirhik: 770mm
Calisma Uzunlugu: 2100 mm — 1250 mm 1
Max. Sac Kalinligr: 0.5-1.2mm.
Min. Kanal Olgiisii: 200x200mm j
Max. Calisma Hizi: 15mt/dk

ooy,
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Rulo sac tasiyici; max. 1500 mm genisligindeki rulo saclarimzi sabit gbényede ve dniindeki makinaya paralel
olarak tasir ve besleme olanag saglar. Tagima kapasitesi 5.000 kg ve 7.000 kg olarak iki farkhh model

bulunmaktadir.

|
| UNC 5000 UNC 7000 UNC 7000-M
Rulo sac ebatlari iccap @508 mm igcap @508 mm I cap Qﬁﬁ&mﬂ
‘ Max. sac eni 1500 mm 1500 mm 1500 mm
| Max. rulo agirhgi 5ton 7 ton Tton J |
|  Fren tertibati Yok Var Var !
| Yataklama stirtiinmell rulmanli rulmanl i
|
| Kenar dayama Var Var Var
| .
i Motor: YOK YOK VAR- (0.75KW) .

1.3
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[z makinesi havalandirma kanallarinda gerekli olan

yiizeyesel mukavemeti arttirmak ve istenilen desen
goriiniimiinii ~ olusturabilmek i¢in  tasarlanmis  bir
makinedir. Kullanimi kolay ve hizhdir, Ergonomik bir
yapiya sabittir. Farkli sekillerde kesilen is parcalarma Z
desen veya Trapez izleri kolaylikla bu makine yardimiyla

yapilir.
Gig 0,75 KW 3x 380 /400 V 50 Hz 3 Ph+ N+ PE |
Akim 2,2A
Sac kalinliklari Galvaniz: 0.4 - 1,20 mm 400 N/mm2 |
Makine olgileri Uzunluk: 3100 mm, Genislik:1240 mm, Yukseklik: 1280 mm
Max. Uriin gen Max. 2500 mm |
Max. Uriin boyu limitsiz
Makina hizi 15mt/dak o
Agirlik 1250 kg
Trapez Desen Profil yiiksekligi Min 0,5 mm max 3 mm _|
Iz arali§l mesafesi 60 mm

FLANS KESME MAKINASI

Boy olarak aldigimiz flanglar istediginiz boyutta kesmeniz i¢in
tasarlanmigtir. 1500 mm ye kadar &lgii cetveli sayesinde hassas
ve capaksiz kesim yapabilirsiniz. Makina {izerinde adet sayici
bulunmaktadir. Istedigini kesim miktar1 tamamlandiginda
sayag otomatik olarak sinyal verir. Pindmatik ayak pedal size
kullanmim kolaylhgi saglar.

; i Giig 1.5 KW 380/400 VAC 50-60Hz 3Ph+N+PE
‘ B Ebatlar Ux G x Y 550 x 550 780 mm

] Akim 4A
ﬁ\ Agirhik 105 KG

14
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FLANS MAKINASI

Flans makinasi, kare kesitli kanallar i¢in gerekli olan flans profilleri iiretilmesi i¢in tasarlanmistir. Makinede
flans tiretimi esnasinda kullamlan 6zel kangimli mastik sayesinde iistiin sizdirmazhk saglanmaktadir. PLC
kontrol sayesinde yiiksek hizda ve kalitede flang tiretilebilmektedir. Makinede sag ve sol hazneli otomatik
devirme sehpasi mevcuttur. Bu sayede iiretilen flanglar kolayhkla paketlenip tagmabilmektedir. Makineden
daha diizgiin bir flans formu elde edebilmek i¢in makinenin makara {initesi 20 istasyondan olusmaktadir. Cikan

flanglara makara ile istenilen yaz1 baskilanabilir.

Makinede yer alan gruplar;

- Rulo agic1
- Makara {initesi

Gug

Voltaj

Akim

Istasiyon Sayisi
Max. Calisma Hizi
Sac Kalinligi

Sac Genisligi
Agirlik

Olgiiler

- Kesme iinitesi
- Silikon tanki

Model T-20

7KW

380V 3 Ph 50 Hz
20A

20

12mt/dak

0,6 mm

92 mm

2200 kg
9550x1200x600 mm

Model T-25

7 KW

380V 3 Ph 50 Hz
20A

20

12mt/dak

0,6 mm

105 mm

2200 kg
9550x1200x600 mm

* Flans tizerine markalama yapilabilmekiedir.

15

- Devirme sehpasi

Model T-30

7 KW

380V 3 Ph 50 Hz
20A

20

12mt/dak

0,7 mm

121 mm

2200 kg
9550x1200x600 mm

Model T-35

7KW i

380V 3 Ph 50 Hz

20A ﬁ

20

12mt/dak Tl

0,8 mm
137 mm N |
2200 kg
9550x1200x600 mm
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KENDINDEN FLANSLI OTC

Bu hatta TDF/TDC kendinden flansli kare kanal tretilmektedir.

Uretim Plc kontrol ile otomatik olarak gerceklestirimektedir.

Ayrica her istasyon kumanda panelinden ayri olarak kontrol edilebilmektedir.
Bu sayede standart cakma flansli kare kanal tiretimi de gergeklestirilebilmektedir.

Makina kare kanal, kenet ve flang makinelerinin yaptiklarini tek basina gerceklestirebildigi
icin zaman ve insan gticiinden tasarruf saglanmis olup Uretim serilestiriimekte ve
operator kaynakl hatalar minimize edilmektedir.

Hatta yer alan makine ve gruplar;
- Rulo Acici tnite(opsiyoniu),

- Pancli Kare Kanal Makinasi,

- Kenet Grubu,

- Flans Grubu,

- Biikme Grubu,

*Kanallar bu gruplar arasinda otomatik olarak iletilmektedir.

——

TDF FLANGE

)

[\ ——

TDC FLANGE

- ——

| leug 19 kw

|, Gerilim-Frekans 3x 380 /400 V 50 Hz 3 Ph + PE
Sac kalinlgi 0,5mm(27ga)-1,2mm(19ga)Galvaniz // 0,5-0,8mm paslanm
Sac Genisligi 1200mm-1250mm-1500mm

| Sac Genislik Toleransi +/- 0,5mm

| Capraz Tolerans +/- 0,8mm

| Fiz up to 6m/dk

|' Hidrolik sistem var

| Pang tipi TDF or TDC

-

Max Prizmatik Kanal Ebat
Max L Boyu Kanal Ebati
Olgiler

200x1150 (tek segmentili)
1500x1500 (iki segmentli)
15mtx 7 mt

16
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IMATIK KANAL MAKINASI

TDF/TDC KENDINDEN FLANSLI KARE KANAL URETIMINI
TAMAMLAMAK ICIN ASAGIDAKI MAKINELERE
IHTIYAC VARDIR.

-KOSE KALIBI

R

¥ -DIK KAPATMA MAKINASI
-TDF/TDC FLANS VE KLIPS MAKINASI -KOSE CAKMA MAKINASI

17
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Bu makina TDF/TDC fittings flansi
yapmak i¢in tiretildi. Makine {izerinde

Gilg 226w T

) . Istasyon sayisi 14
her biri 14 istasyondan olusan iki ayri Kalnik 0,5-1,00 mm _
makara grubu vardir, M iz = mt!mm —
Makara gruplarindan biri tdf/tdc Agirik 150 ;
flans formu verirken diger grup ile

Olciiler 1 500x700x1 150
kendinden flansh kanallan birbirine Voltaj = :

baglamak i¢in gerekli olan klips tiretimi

e Opsiyon Makara formu ; TDF veya TDC
gerceklestirilebilir. flans genisligi ; 25 veya 35 mm

— KOSE CAKMA MAKINASI —

TDEF/TDC Kendinden Flansh kanallarin birbirine civata ile
baglanabilmesi i¢in gerekli olan kse aparatim kanal {izerine gakan
makinadir. Makinede bulunan kise haznesi ile kise beslemesi
otomatik olarak gerceklesmektedir. Bu sayede cakma islemi hem hizh
gerceklesmektedir hem de operatdriin el ile miidahale etmesine gerek
kalmadig igin giivenli bir ¢alisma ortami olusmaktadir.

Gug 15kw B
Kalinhk 0,5mm-1,2mm (27 ga.- 19 ga.)
Hava ihtiyaci

Agirlik
.Glgmar

18
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DiIK KAPATMA MAKINASI

Kare veya dikdortgen kesitli havalandirma kanallarmiz tiretildikten
sonra kapatabilmeniz i¢in tasarlanmig bir makinadir. Makinede
Pittsburgh kenet ile kapatma islemi gerceklestirilmektedir.

Kenet sekli daha siki ve hava gegirgenligi daha azdir.

Biitiin flans tipleri i¢in uygundur.

Hizli ¢ahisir ve kullanimi kolaydir.

Gig 4KW m
Kalinlik: 0,5-1,2 mm
Kanal Uzunlugu: 1200,1250,1500,180 -
Kanal Flans Ebati: Butun Flanslara Uygun
Hidrolik Yag Kapasitesi: 80L R
Agirlik: 1000 kg &
Olgiller: tooeoos2s00 |
Voltaj: 380-400 V/ 3 PH/ 50 Hz !
.
‘s
PLAZMA SAC BESLEME
.

’ l..l T

Plazma makinesinde en biiyiik problem sacda verilen
firelerdir. Cogunlukla kesim alanmmin disinda kalan
son nokta kullamilmadan fireye ayrilir. Sac besleme
tinitemiz, sac1 rulo sacdan alir, dogrultur, ve plazma
makinesinin iistiine verir. Bu islem; Plakadan sac
olarak koydugunuz ©nceden kesilmis sacin fire
birakmasmi  engeller, Plazmada kesim yapan
opardtoriin vakit kaybina engel olur.

Glg 22 kw

Gerilim-Frekans 380/400 VAC 50-60Hz 3Ph+PE

Akim 6A

Besleme Hizi Araligi Ort: 4 mi/dak.

Rulo agic! {inite kapasitesi I¢ cap: @ 508 mm, Max. sac eni: 1500 mm, Rulo agirligi max: 5 fon

Sac Kalinliklari 0,5-12 mm aras|

Uzunluk x genilik x yiikseklik 1,22 mt x 2,18 mt x 1.2 mt + (Opsiyonel rulo agici adedi) 1]
Net Agirhgi 880 kg

Rulo agict agiri 280 kgladet N |
Opsiyonlar 11213141516 Beslemelive rulo agicili
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Plazma Kesim Makinasi 3.200 x 1.500 mm. ¢alisma alam ile, 2 eksende her tiirlii geometrik
sekli kesme kabiliyetine sahiptir. Kullanilan 6zel program sayesinde en ekonomik sekilde
kesim yapabilir. Kullandigimiz kesim programimda havalandirma sektériiniin ihtiyaci olan

pargalara ait resimler hazir olarak bulunmaktadir.

Mevcut parcalan olgiilendirip keseceginiz gibi, ihtiyacimz olan herhangi bir pargayi ¢izerek
dxf formatinda import edip kesmeniz miimkiindiir. paslanmaz ve galvaniz saclarinizi hassas,

piiriissiiz kesebilirsiniz. Dokunmatik ekran sayesinde klavye ve mouse ihtiyaci duyulmaz.

Disaridan her tiirlii data dokunmatik bilgisayara aktarilabilir yada alinabilir.

Network sistemi ile her bilgisayara baglanabilir. Kesim esnasinda olusan ciiruf ve duman

davlumbazda yer alan egzoz fam sayesinde disar atilir.

Giig 11 KW |
Gerilim-Frekans 380/400 VAC 50-60Hz 3Ph+PE
Akim 30A |
- Hava Intiyaci 189 L/ dk.
e Hava Basinci 7 bar
‘)/ Net Calisma Alani 3200 x 1500 mm
Max. Calisma Hizi 25 m/ dk. (bostaki hizi)
Shoe Tee Kesme Hizi 7-9m/ dk.
Offset Tabla Tagima Kapasitesi 1200 Nm2 I
Sac Kalinliklan (opstyonlu) 0.5 - 5 mm aras| Galvaniz, Aliminyum,
s Siyah DKP/HRP 0,5-3 mm Paslanmaz
~ UzunlukxGeniglik x Ylkseklik 44mtx22mtx14mt |
Net Agirhigi 970 kg
Hareket Aksamiari X ve'Y ekseni triger kayis, Z ekseni pnomatik |
Motor Aksami 400 watt servo
Trouser Piece 1
Kontrol Sistemi Tecnos 2 eksen a
Program Autodesk fabrication camduct (son versiyonu) (LISANSLI)
- Plazma Glig Kaynag (opsiyonlu glic) Hypertherm powermax 65 L |
Plazma Kesim Tablasi lzgara tipi hava emisli tabla
\'— Hassasiyet +0,5mm
Opsiyon 1 6000 mm * 1500 mm
Dvalie Sqtare Opsiyon 2 Ultracut 100 HD )
Opsiyon3 Hypertherm powermax (opsiyoniu giig)

P\

Double Radius Bend Straight with Radius Bend

Oval Branches
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YUVARLAK KANAL MAKINASI

Yuvarlak kanal makinasi istenilen boy ve capta kanal iiretmek i¢in tasarlandi. Uretilen kanal Eurovent ve Smacna standartlarina
uygundur.Makinada kenet ve kesme islemlerinde hidrolik sistem kullanilmaktadir. Béylelikle daha gii¢lii bir kenet elde edilmekte
ve kesme islemi capaksiz gergeklestirilmektedir. Ayni zamanda makinede yer alan devirme sehpasi sayesinde tiretilen kanallar
yan hazneye atilip kolayca tasinabilmektedir. Standart ¢aplarda ve istenilen her dlgiide kanal tiretmek miimkiindiir.

MODEL

Gog
Gerilim-Frekans
Akim

Hava Basinci

Calisma Aralift

Max. galigma hizi
Islenebilen Sac Kalinliklari

Kullanilacak sac genisligi

Uriin uzunlugu
Rulo agict Onite kapasitesi

Uzunluk x geniglik x yokseklik
Net Adirhg
Standart gap olgilen

Otomatik devirme
Hidrolik

Sag giris ayar
Gap ayari

(2100 - @1250)
KW

380/400 VAC 50-60Hz 3Ph+N+PE

15A

6 bar

@ 100 mm - @ 1250 mm

4 - 39 mtidk
Galvaniz 0.4-1,0mm

{Opsiyon) 1.0-1.2mm
Algminyum  0.6- 1,0 mm
Paslanmaz  04-0,7 mm

137 mm (opsiyon 1.2mm
sac igin 140mm olacak)

Min. 500 mm  Max. 6000 mm

Max. 750 kg
max dis ¢ap @1000 mm
min. ig gap @508 mm

320 mt X 1,75 mt x 2,50 mL
1650 kg

Standart Tum Gaplar ve
Ara Caplar imal edilir.

Var
Manuel
Manuel

(@100 - @1600)

KW

380/400 VAC 50-60Hz 3Ph+N+PE
15A

G bar

@ 100 mm— @ 1600 mm

4 — 39 mtidk

Galvaniz  04-10mm

Aliminyum 0,6-1.0mm
Paslanmaz 0.4-07 mm

137 mm

Min. 500 mm  Max. 6000 mm
Max. 750 kg

max dis gap @1000 mm

min. i¢ ¢ap @508 mm

3,70 mt. x 2,50 mt x 2,90 mL
1850 kg
2100, @125, @150, @160, @180 625(},

@224, (250, @280, 3300 P315, B355,
@400, 2450, @500, @560, BE00, G630,

@710, @800 G900, @1000, @1120,
@1250, @1400, @1500, @1600

Yok
Var
Manuel
Manuel
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‘Standart Tom Gaplar ve Ara Gaplar imal edil

(@100 — @1250) servolu

12 KW |
380/400 VAC 50-60Hz 3Ph+N+PE

20A ]
6 Bar

@100 mm-@1250 mm i |
4-39 mu/dk

Galaniz  04-10mm
Aldminyom 0,6 - 1,0 mm
Pasianmaz 04 -0,7 mim

137 mm

Min. 500 mm  Max. 6000 mm o
Max. 750 kg

max dis ¢ap @1000 mm

min. ig cap @508 mm

3,70 mt x 2,50 mt. x 2,90 mt. j
2050 kg

Var

Var g

Otomatik

Olomatik j
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Yuvarlak kalipli kanal makinasi istediginiz capta ve boyda kanal tiretebilmeniz i¢in tasarlanmistir.
Yiiksek kalitede birlestirme sekline sahiptir. Normal yuvarlak makinelerine kiyasla kalip kullanildigi
icin hata olmaz ekstra bir ayar gerektirmez ve daha hizl kaliteli {iriin elde etmenizi saglar. Kesme
{initesi sayesinde ¢apaksiz , hizli sessiz bir kesim yapar. Ciftli ve tekli kordon iinitesi ile biiyiik
¢aptaki kanallarin rijit olmasi saglamir. Uretilen kanal Eurovent ve Smacna standartlaria uygundur.

Makinede yer alan gruplar;

- Rulo Agici Unite, - Makara Form Unitesi, - Kesme Unitesi, - Kalip Askilig
- Otomatik Yaglama Unitesi - Kahp Unitesi - Tasima Sehpasi

Avantajlar:

-Kalip degistirme siiresi ¢abuk ve basittir. -Her ¢apa uygun kaliplar

-Ayarlanabilen ¢izgisel hiz -Sac ¢oziicti {inite

-Her sac kalinhgi i¢in kapatma makara

Gilg 12 KW |
Gerilim-Frekans 380/400 VAC 50-60Hz 3Ph+PE
Akim 20A N |
Hava Basinci 6 bar
Calisma Hizi 4 —65m/ dk. '
islenebilen Sac Kalinliklari 0,4 -1,0 mm Galvaniz ve Aliminyum 0,4 — 0,8 mm Paslanmaz
| Opsiyon 1,0-1,2 mm Galveniz ;
| Kullanilacak sac genisligi 04-10 mmigin 137 mm 1,0-1,2 mm igin 140 mm
. Cap Araligi opsiyon @100 — @1250 mm, @80- @1500mm _'
| Uriin uzunlugu Min. 500 mm Max. 6000 mm
| Rulo acici tnite tasima kapasitesi Max. 1000 kg i
| Uzunluk x Geniglik x Yikseklik U -1750 mm x G-1460 mm x Y-1390 mm
| Net Agirligl 2487 kg E
| Standart ¢ap 6Gl¢lleri @100, @125, @150, @160, @180 @200, @225, @250, @280,

@300 @315, @355, @400, @450, @500, @560, @600, @630,
@710, @800 @900, @1000, @1120, @1250
| Opsiyon; @80, @1500
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ARD GERME KILIF MAKINASI
(POST TENSION DUCT)

Bu makine ile insaat sektdriinde beton altinda bosluk birakma amaciyla kullanilan esnek borular
firetilmektedir. Boru iizerindeki korigeler sayesinde ezilmesine karst mukavemet saglanmis olur.
Borunun esnekligi sayesinde dirsek gibi ilave ekipman kullanmaya gerek duyulmaz. Esnek boru-
lar1 birlestirmek icin bir {ist capta bir boruyla birbirlerine vidalanma islemi yapilip, farkli ¢aptaki
kanal manson gibi kullanilarak kanal boylari uzatilir. Esnek boru kesme islemi makinede plazma
kesim ile gergeklesir. Boylelikle testere ile ¢alisan makinelere giére ¢apaksiz, diiz iiriin elde edilir.

f— — _ — =

G KW e
Gerilim-Frekans 3807400 VAC 50-60Hz 3Ph+PE
Sag Kalinlig) Galveniz 0,4-0,5 mm I |
Sag Eni 78 mm +0 /05
Kordon Sayisi 4 adet ; '
Kenet Genigligi 52 mm |
Sag Gekme Hizi 4-39 mt/dakika |
Yaglama Ctomatik
| Istenilen Boyda Otomatik kesim I |
| Max Boru Boyu Limitsiz |
Sehpa Otomatik devirmeli N |
Kesim Tipi Plazma kesim
Sag llave Makina uzerindeki punta makinasi ile yapilir. . |
| Hava 6 bar :
' Besleme Gerlimi 3faz Hopraksnotr I |
Makine Olgleri 32mt* 1,75 mt*2,5 mi (2 sehpa igin) |
Makine Agig) 850ig .
Urin Caplan (40-45-50-55-60-65-70-75-80-85-90-95 i

| -100-105-110-115-120-125-130-135) mm
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OVALIZOR MAKINASI

Bu makina yuvarlak kanallarinizi ve fittingslerinizi, oval hale ge-
tirmenize olanak saglar. Béylece kanallariniz yuvarlak kanal gibi
daha iyi hava akisina sahip olurken, kare kanal kadar az yer kaplar.
Modern dizayna sahiptir. Havalandirma sektdriinde mevcut olan
biitiin standart ¢aplar i¢in kaliplar tasarlanmistir. Makina kontrolii
PLC ile yapilir ve 2 pistonlu gii¢lii hidrolik sistem sayesinde, iiriin
kaliteli ve piiriizsiiz olarak elde edilir.

MODEL

Glg

Akim

Hidrolik sistem
Max. Basing
Uzuniuk
Kaliplar

@8" - @18" Oval makinasi

22 KW

380/400 VAC 50-80Hz 3Ph+N+PE
B3 A

Var

160 bar 125 Bar |
3000mm 2000 mm. | |
@8" - @18" @3" - 6"
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YUVARLAK DIRSEK MAKINASI

Plazma kesim makinasinda kesilerek elde edilen yuvarlak kesitli segmentleri birlestiren makinedir. Makina iki
istasyondan olusmaktadir. Birinci istasyonda segmentlere tekli ve ¢iftli flans yerleri agilmakta ikinci istayonda
kapatma islemi gergeklestirilmektedir. Bu makine, 0,5-1,2 mm kahnhgmda dirsek, rediiksiyon ve sonlandirma
elemanlari yapiminda kullamlmaktadir. Elde edilen yuvarlak kesitli fittingsler, standart, kaliteli ve sizdirmaz
olacaktir. Makina {izerinde aym anda iki eleman ¢alhisabilmektedir. Bir ¢aptan diger ¢apa gecis siiresi kisadir.
Baylelikle siireden ve isgilikten %80 avantaj saglanmaktadir.

MAKINADAKI FONKSIYONLAR

1-Tekli Flans 2-Ciftli Flans 3-Tekli-Ciftli Montaj 4-Kapatma

*Birinci ve ikinci islemler flans ¢alisma istasyonunda, ii¢ ve dordiincii islemler ise kapatma istasyonunda
gerceklestirilir,

Gl 4 KW L]
Gerilim-Frekans 380/400 VAC 50-60Hz 3Ph+PE |
Akim 9A ]
Hava Basinci 6 bar
Calisma Araligi @ 125 mm - @ 1250 mm I
imalat Stiresi @ 200 mm 90° dirsek i¢in 4 pargall 2 dakika
Islenebilen Sac Kalinlikiari 0,5-1,2mm 7
Makara takimlan Flans Yiksekligi Cap aralig

5mm @ 125 - 250 mm

7,5 mm @ 250 - 500 mm

10 mm @ 500 - 1250 mm
Hidrolik yag miktar 55 litre 46 viscosity 7||
Uzuniluk x genislik x ylkseklik 2,7 mtx 08 mtx 1,07 mt
Net Agiriigi 890 kg 1
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PATENTED

PATENTED

Yuvarlak ve diiz saclanmz yiiksek kalitede yakmadan aym formda birlestirmek i¢in kullanilan makinedir. Makinede PLC
dokunmatik ekran mevcuttur. Makine tam otomatiktir ve kullamimi kolaydir. Bu sayede operatér hatalarina olanak vermez.
Daha az iscilikle size zaman kazandirir.

Makinenin benzerlerine gore sagladifi ekonomik avantajlar;

1. Makinedeki bakir tel, tekrardan kullanilarak bakir telden tasarruf edilir.

2. Tel dikis pay diisitk oldugu i¢in sacdan tasarruf edilir.
3.Makinede kullamlan yiiksek trafo sayesinde enerjiden tasarruf edilir. (PATENTLI)

Glg

Gerilim-Frekans

Akim

Hava Basinci

Calisma Araligi

Calisma hizi

Tel capi

Islenebilen Sac Kalinliklar
Sag binme payi

Uzunluk x geniglik x ylikseklik
Net Agirhig

OPSIYON (KAYNAK BOYU)

18 kw

380/400 VAC 50-60Hz 3Ph+PE
35 A

6 bar

@ 80 mm — @ 1250 mm

2-8 mt/dak

2 mm

0,5-1,0 mm galveniz ve paslanmaz
7 mm

24 mtx1,0mtx 1,7 mt

700 kg

50-1000 mm , 50-1250 mm
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@

Plaka halindeki saclarin silindirler arasindan gegirilerek biikiilmesiyle, oval geometride kanal
elde eden makinadir. PLC kontrol sayesinde biitiin islemler, ekrana girilen veriler dogrultusunda
otomatik olarak gergeklestirilir. Oval kanalin min6r ve major 6lgiileri girildiginde sac agilim
dlciileri otomatik olarak hesaplanmir. PLC ekrana yansitilir. Bu sayede operatériin yapabilecegi

hesaplama hatalar1 ortadan kalkar.

Gig 11KW B
Gerilim-Frekans 3ph 50 hz

Alm 108 T
islenebilen Sac Kalinligi

—— s0w B
Retiiktor Motor 0,75 KW

Maximum Sac Genigligi 1220mm

Minimum Radius 45mm (0.6mm sac kalinhgr)/ 38mm (1.0mm sac k

Silindir Capi 60mm

Ebatlar 1905x724x1345mm B |
Adirlik 350 Kg
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BORU KENET EZME MAKINASI

0

- - ——

WWW . Sertema

Longitudinal kenete sahip boruyu istege gore kenedi icte veya dista olacak sekilde ezen makinadir. Hidrolik

baskiyla @100mm ¢aptan 1250 mm ¢apa kadar ¢alisma kabiliyetine sahiptir. is giiciinden biiyiik 6l¢iide tasarruf

saglar
Motor Giici 1,5 KW j
Gerilim-Frekans 380/400 VAC 50-60Hz 3Ph+PE
Akim 6A i
Calisma Uzunlugu 1500 mm
Max. Sac Kalinlig! 1,0 mm a
Mil Capi 90 mm
Kenet Genislii 10/13 mm ]
Calisma Hizi 16 m/dk
Calisma Yiiksekligi 1020 mm __]
Makina Uzunlugu 1740 mm
Makine Genisligi 520 mm B | |
Makine Yuksekligi 1260 mm
Agirlik 310 kg ] |
Min. Cap 100mm
Max. Cap Sinirsiz _j
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ADF-P3 Pnoématik
Kare Kanal

Makinasi
ADF-H3 Hidrolik

Uclti Sac
Giris Sistemi

Etiket

Cift Desen

Sente Form

SAYFA

5

SAYFA

Pancli Kare " o Istege Bagl Panc Cesitleri
Kanal Makinasi o2l Hidrolik ve Olciileri
6 . ADFM-P1 | Pnématik Etikat -t
Mini Kare Tekli Sac v -
Kanal Makinasi Giris Sistemi Cift Desen . .
ADFM-H1 Hidrolik Sente Form

2mm Kare ADFF
Kanal Makinasi

SAYFA B K
oy Kesme
8 Makinasi S

O SC1 0.5 - 1.0 mm Sac Araliginda Calisir ——
Kanal Kapatma == ¥
Makinasi B =

SC2 0.8 - 1.2 mm Sac Araliginda Calisir él‘
() FM 1 Tek Uniteli ( Flang Unitesi )

Santim Makinasi

FM 2 Cift Uniteli ( Flans / Centik Acma Unitesi)

Kenet Makinast LCF-9

9 Istasyonlu Rollforming Sistemi

SAYFA

Pittsburgh PSC-1500

Kapatma Makinasi [psc_1000
UNC 5000

Rulo Sac 1500 mm Genisliginde, 5 veya 7 Ton

Tastyicl UNC 7000 Adirhiginda Sac Tasima Kapasitesi
UNC 7000-M

Iz Makinasi 1Z-01

Flans Kesme FCM

Makinasi

Flans Makinasi T-20,T25,T30,T35

30




www.sentemakina.com.tr

Kendinden Flansh
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20

SAYFA

22

SAYFA
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B B

Kare Kanal ADFL-U
Makinasi
TDF /TDC Flans ve
Klips Makinasi RS
Kosematik M
Dika Kanal
Kapatma VPS
Plazma Sac PFD-5-1-6 Tekli veya Coklu Besleme Secenekleri
Besleme
mazf“a Kesim PLSS Kesim Tablast Olciileri 1500 x 3200 mm
akinasi
TFWSI 1250
TFWSI 1600 | Kusakl Yuvarlak Kanal
Yuvarlak Kanal FULL - AUTO
Makinasi
HDTF-SI Kalipli Yuvarlak Kanal
ARD Germe Kilif
Makinasi PT
(Post Tension Duct)
OVL-75
Ovalizor Makinasi
OVL-200
Yuvarlak Dirsek . '
Makinasi EM Dirsek Kapatma Makinasi
4 SW-HF-1000 ®
Tel Dikis Kaynak Yiiksek Frekans
Makinasi
SW-HF-1270 -
Oval Silindir
RVL
Makinasi
Boru Kenet Ezme || g 1500

Makinasi

2.1
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