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ARD GERME KILIF MAKINASI
(POST TENSION DUCT)

Bu makine ile insaat sektdriinde beton altinda bosluk birakma amaciyla kullanilan esnek borular
diretilmektedir. Boru lizerindeki korigeler sayesinde ezilmesine karsi mukavemet saglanmis olur.
Borunun esnekligi sayesinde dirsek gibi ilave ekipman kullanmaya gerek duyulmaz. Esnek
borular: birlestirmek i¢in bir iist ¢apta bir boruyla birbirlerine vidalanma islemi yapilip, farkh
¢aptaki kanal manson gibi kullanilarak kanal boylar1 uzatilir. Esnek boru kesme islemi makinede
plazma kesim ile gergeklesir. Boylelikle testere ile ¢calisan makinelere gore ¢apaksiz, diiz iiriin

elde edilir.

Gig - Akim
Gerilim - Frekans
Sac Kalinhgi
Sac Eni

Kordon Sayisi
Kenet Genigligi
Sac Cekme Hizi
Yaglama
Istenilen Boyda
Max Boru Boyu
Sehpa

Kesim Tipi

Sac llave

Hava Ihtiyaci
Besleme Gerilimi
Makine Olgiileri
Makine Agirhg:
Uriin Caplan

20 KW - 40A

380/400 VAC 50-60Hz 3Ph+PE

Galvaniz 0,4 mm - 0,5 mm

78 mm +0/-0,5

4 Adet

5,2 mm

4-39 mt/dakika

Otomatik

Otomatik Kesim

Limitsiz

Otomatik Devirmeli

Plazma Kesim

Makina Uzerindeki Punta Makinas: lle Yapilir.

6 bar 7 Itdk

3 Faz + Toprak + Nétr

3.2mtx1,75mt x 2,5 mt (2 Sehpa lgin)

650 kg
(40-45-50-55-60-65-70-75-80-85-90-95-
100-105-110-115-120-125- 130 - 135) mm
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