”/Vej%s Alinan Her Yerde"

ARD GERME KILIF MAKINASI
(POST TENSION DUCT)
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Bu makine ile insaat sektdriinde beton altinda bosluk birakma amaciyla kullanilan esnek borular Gretilmektedir. Boru Gizerindeki
korigeler sayesinde ezilmesine karsi mukavemet saglanmis olur. Borunun esnekligi sayesinde dirsek gibi ilave ekipman kullanmaya
gerek duyulmaz. Esnek borulari birlestirmek icin bir Ust ¢capta boru ile birbirlerine vidalanma islemi yapilir. Bir st captaki kanal
manson gibi kullanilir ve bu sayede kanal boylari birbirine baglanarak uzatiimis olur.

Esnek boru kesme islemi makinede plazma kesim ile gerceklesir. Boylelikle testere ile calisan makinelere gére capaksiz, diiz triin
elde edilir.

Gli¢ : 20 KW

Gerilim-Frekans : 380/400 VAC 50-60Hz 3Ph+N+PE -

Akim g 53A

Sac Kalinlgi : Galvaniz 0,4mm - 0,5mm -

Sac Eni : 78mm +/-0,5mm

Kordon Sayisi : 4 Adet -

Kenet Genisligi : 5,2mm

Sac Cekme Hizi © 4midk - 39midk e |

Yaglama : Otomatik

istenilen Boyda Uretim : Otomatik Kesim -

Maksimum Boru Uzunlugu Limitsiz

Sehpa Tipi : Otomatik Devirmeli Sehpa -

Kesim Tipi : Plazma Kesim

Sac ilave 3 Makina Uzerindeki Dahili Punta Makinas ile Yapilir -

Hava Ihtiyaci : 6 Bar 7It/dk

Makina Agiriig © 650Kg |

Makina Olgiileri (UxGxY) : 3,2m x 1,75m x 2,5m (2 Sehpa Igin)

Uriin Caplar! 3 50mm-55mm-60mm-65mm -70mm-75mm-80mm-85mm -90mm-95mm .
100mm-105mm-110mm-115mm-120mm-125mm-130mm-135mm

www.sentemakina.com.tr




